Условия проведения
конкурса на звание «Лучший сварщик ЮФО 2017
1. Общие положения

1.1. В конкурсе принимают участие сварщики, для которых профессия является основной, а также:
 - имеющие медицинское заключение об отсутствии противопоказаний к выполнению работ по основной профессии, в соответствии с Приказом Минздравсоцразвития РФ от 12.04.2011 N 302н;

 - обученные и аттестованные по безопасным методам и приемам выполнения работ в объеме инструкций, отнесенных к их трудовым обязанностям;

 - имеющие удостоверение сварщика.
 - имеющие удостоверение о прохождении пож.тех минимума
 
1.2. Конкурс проводится в два этапа: 1-й этап – проверка теоретических знаний участников; 2-й этап – выполнение участниками практического задания с соблюдением ими требований безопасности.

1.3. Практическое задание выполняется на основании карт технологического процесса сварки контрольного сварного соединения.

          1.4. Всем участникам явиться со своими костюмами сварщика и с документами указанными в пункте 1.1
2. Организация проведения конкурса

2.1. Участников конкурса оценивает конкурсная комиссия.
При подведении итогов учитываются:

- практические навыки;
- технология сварки;
- соблюдение требований безопасности при проведении сварочных работ;

- результаты визуально-измерительного контроля (ВИК);

2.2. По результатам жеребьевки каждому сварщику присваивается индивидуальный номер участника.

2.3. В ходе проведения конкурса все сваренные конкурсные образцы подвергаются визуальному измерительному контролю. 

2.4. Образцы, сваренные ручной дуговой сваркой, направляются для визуального измерительного контроля 
2.5. Практическое задание 2 этапа конкурса:
 Образец: cварка неповоротного стыкового соединения двух катушек труб
 Ду159х6мм и Ду159х6мм в положении В – «вертикальное неповоротное при горизонтальном расположении осей труб, свариваемых без поворота».

2.6. Выполнение практического задания:
2.6.1. На электродуговую сварку образца отводится 35 минут. За сваренный образец начисляется 100 баллов.

2.7. Критерии оценки участников конкурса.

2.7.1. При превышении отведенного времени на выполнение практического задания снимается 2 (два) балла за 1 минуту просроченного времени.

2.7.2. Изменение пространственного положения образца во время сварки не допускается, в противном случае участник отстраняется от сварки.

2.7.4. В процессе подготовки образца и последующей его сварки за нарушение требований безопасности может сниматься следующее количество баллов:
Таблица 1. Техника безопасности и 
	№

п/п
	Нарушения техники безопасности
	Количество снимаемых баллов

	1.
	Работа без рукавиц
	5 балла

	2.
	Работа без защитной маски
	5 балла

	3.
	Обработка деталей без фиксирующих, зажимных устройств
	5 балла

	4.
	несоблюдение правил использования СИЗ
	5 балла


3. Система оценок по визуальному измерительному контролю. Составление оценочной ведомости
3.1. Визуальный измерительный контроль сварных соединений. 
Таблица 2. Визуальный измерительный контроль
	№

п/п
	Виды дефектов
	Количество снимаемых баллов

	1.
	наличие наружных трещин
	10

	2.
	наличие прожогов
	10

	3.
	наличие наружных пор
	5

	4.
	наличие подрезов
	5

	5.
	наличие наплывов
	5

	6.
	чешуйчатость шва
	5

	7.
	непрямолинейность шва
	5

	8.
	Нарушены геометрические размеры шва
	5

	9.
	непровар
	10

	10.
	Осевое смещение свариваемых деталей
	10



3.3. По итогам проведения конкурса конкурсной комиссией производится оценка представленных результатов визуального измерительного контроля сваренных образцов и составляется сводная оценочная ведомость.
	№
	Фамилия, имя,

отчество участника конкурса
	Номер
участника
	Снимаемые баллы за ТБ
	Время электродуговой сварки
	Электродуговая сварка

	
	
	
	
	
	Баллы 

за время и качество сварки

	
	
	
	
	
	Начисл. баллы
	Кол-во сним. баллов по ВИК

	1. 
	
	
	-Х
	
	
	-Х

	2. 
	
	
	-Х
	
	
	-Х

	3. 
	
	
	-Х
	
	
	-Х


3.4. Оценка теоретических знаний участников конкурса осуществляется из максимально возможных  20 баллов.За каждый неправильный ответ снимается 2 балла. 

3.5 Решением конкурсной комиссии определяются победители и призеры конкурса, набравшие наибольшее количество баллов по результатам двух этапов. При одинаковом количестве набранных баллов предпочтение отдается участнику, показавшему лучший результат по скорости выполнения задания.   









